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Clausula 1.2
Objeto

O presente Caderno de Encargos compreende as cldusulas a incluir no contrato a celebrar que tem por objeto
principal o Servico de Pintura de Passadeiras, e de acordo com as cldusulas técnicas do caderno de encargos.

Clausula 2.2
Contrato

Esta dispensada a reducdo a escrito do Contrato, de acordo com a alinea i), do n.2 1, do art. 952 do CCP.

Cladusula 3.2
Obrigagdes principais do prestador de servigos

1. AsobrigacGes para o prestador de servicos estdo previstas nas clausulas técnicas do caderno de encargos.
2. A titulo acessdrio, o prestador de servigos fica ainda obrigado, designadamente, a recorrer a todos os
meios humanos, materiais e informaticos que sejam necessdrios e adequados a presta¢do do servico, bem
como ao estabelecimento do sistema de organiza¢do necessario a perfeita e completa execucdo das tarefas a
seu cargo.

Cldusula 4.2
Prazo de execugao

O servico serd prestado no prazo de 15 dias, tendo inicio no primeiro dia util a seguir a emissdo do
compromisso.

Cldusula 5.2
Pre¢o contratual

1. Pela prestacao dos servicos objeto do contrato, bem como pelo cumprimento das demais obrigacdes
constantes do presente Caderno de Encargos, o Municipio de Caminha devera pagar ao adjudicatario o preco
constante da proposta adjudicada, o qual ndo pode exceder o valor total de € 11.590,15 (onze mil quinhentos
e noventa euros e quinze céntimos), acrescidos de de IVA.

2. O preco referido no nimero anterior incluird todos os custos, encargos e despesas cuja responsabilidade
nao esteja expressamente atribuida ao contraente publico (incluindo deslocagGes dos técnicos envolvidos,
despesas de aquisicao, transporte, armazenamento e manuteng¢ao de meios materiais, bem como, quaisquer
encargos decorrentes da utilizacdo de marcas registadas ou patentes).

Cldusula 6.2
Condi¢bes de pagamento

1. A quantia devida pelo Municipio de Caminha nos termos da clausula anterior, devera ser paga num prazo
60 dias apds rececao pelo contraente publico, da fatura, que deverd ser emitida no final da execugdo do
servigo.

2. Em caso de discordancia por parte do Municipio de Caminha, quanto ao valor indicado na fatura, devera
este comunicar ao prestador de servigos, por escrito, os respetivos fundamentos, ficando o prestador de
servicos obrigado a prestar os esclarecimentos necessarios ou a proceder a emissao de nova fatura corrigida.
3. Desde que devidamente emitida a fatura e observado o disposto no n.2 1, o pagamento sera efetuado por
transferéncia bancdria.



Clausula 7.2
Penalidades Contratuais

1. Pelo incumprimento de obriga¢cbGes emergentes do contrato, o Municipio de Caminha pode exigir do
prestador de servicos o pagamento de uma pena pecunidria, de montante a fixar em funcdo da gravidade do
incumprimento calculada consoante as datas e prazos da prestacao do servico referente do contrato segundo
a seguinte férmula:
M=50xD
Sendo M o montante da penalidade e D o nimero de dias/horas em atraso.

2. Em caso de resolucdo do contrato por incumprimento do prestador de servigos, o Municipio de Caminha
pode exigir-lhe uma pena pecunidria de até ao valor contratual.

3. Ao valor da pena pecunidria prevista no nimero anterior sdo deduzidas as importancias pagas pelo
prestador de servigos ao abrigo do ponto n.2 1, relativamente aos servicos cujo atraso na respetiva conclusao
tenha determinado a resolugdo do contrato.

4. Nadeterminagdo da gravidade do incumprimento, o Municipio de Caminha tem em conta, nomeadamente,
a duracdo da infracdo, a sua eventual reiteracdo, o grau de culpa do prestador de servigos e as consequéncias
do incumprimento.

5. O Municipio de Caminha pode compensar os pagamentos devidos ao abrigo do contrato com as penas
pecuniarias devidas nos termos da presente clausula.

6. As penas pecunidrias previstas na presente cldusula ndo obstam a que o Municipio de Caminha exija uma
indemnizacdo pelo dano excedente.

Clausula 8.2
Foro competente

Para resolucdo de todos os litigios decorrentes do contrato fica estipulada a competéncia do Tribunal
Administrativo e Fiscal de Braga, com expressa renuncia a qualquer outro.

Cldusula 9.2
Subcontratacdo e cessdao da posigao contratual

A subcontratacao pelo prestador de servicos e a cessao da posicao contratual por qualquer das partes depende
da autorizagdo da outra, nos termos do Cddigo dos Contratos Publicos.

Cldusula 10.2
Comunicagbes e notificagoes

1. Na fase de formacgdo do contrato todas as comunicagGes devem ser escritas e redigidas em portugués e
efetuadas através de endereco eletrdnico.

2. Na fase de execugdo as comunicacdes entre as partes do contrato, estas devem ser escritas e redigidas em
portugués e efetuadas por via postal, por meio de carta registada com aviso de rececdo, salvo outra indicagdo
da entidade adjudicante.

Clausula 11.2
Contagem dos prazos

Os prazos mencionados sao continuos, ndo se suspendendo nos sabados, domingos e feriados;



Clausulas técnicas

1.1. SINALIZACAO HORIZONTAL — MARCAS RODOVIARIAS
1.1.1. CARACTERISTICAS DOS MATERIAIS
1.1.1.1. Tintas para pré-marcacgao

As tintas a utilizar na pré-marcacao devem ser, de preferéncia, na cor branca (cor da marca), de secagem
rapida, de resisténcia ao desgaste compativel com o tempo de duracdo exigido pela data prevista para a
marcacgao, tendo em consideragdo o volume de trafego em presencga.

1.1.1.2. Material termoplastico

Deverdo ser seguidas as especificacdes da NP EN 1423 — Materiais para marcagdo rodoviaria. Materiais de
projecdo. Microesferas de vidro, agregados antiderrapantes e mistura destes dois componentes, assim como
todas as disposi¢des seguintes.

Agregado e cargas

O agregado sera constituido por areia siliciosa, calcite, quartzo ou outros produtos similares. As cargas serdo
pos finos, que ddo corpo ao material termopldstico, podendo utilizar-se, por exemplo, cré (carbonato de
calcio) ou litopone. As granulometrias dos agregados e das cargas deverdo ser escolhidas de modo a permitir
uma boa compacidade do material termoplastico.

Pigmento para termoplastico branco

O pigmento a utilizar serd didxido de titanio (Ti 02).

Ligante

O ligante devera ser constituido por um material resinoso termoplastico natural ou sintético, plastificado com
6leo mineral.

Pérolas refletoras

As pérolas deverdo ser de vidro transparente ou de material equivalente que permita, por adi¢do, tornar o
material termoplastico refletor.

As pérolas deverado ser suficientemente incolores para ndo comunicar as marcas rodoviarias, sob a luz do dia,
nenhuma modificacdo aprecidvel da cor. Consideram-se como defeituosas as pérolas ndo esféricas, opacas,
palescentes e que contenham bolhas de gds, de dimensdo superior a 25% da sua drea projetada e materiais
estranhos em certa percentagem.

A percentagem de pérolas ndo esféricas, determinada segundo a especificacdo ASTM 1155-53, deve ser
inferior a 30%. As microesferas de vidro ndo devem apresentar um indice de refragdo menor que 1,5.

Para ser testada a resisténcia a dgua apds 60 minutos de tratamento por refluxo com dgua destilada, as pérolas
ndo devem apresentar alteracdo superficial apreciavel, e o volume maximo admissivel de solucdo de acido
cloridrico 0,01 N, para neutralizar a d4gua apds a realizacdo do ensaio, sera de 9 cm3.

Para ser testada a resisténcia aos acidos apds 90 horas de imersdo numa solucdo diluida de acido a
temperatura de 23 * 2 9C, estabilizada a um PH entre 5,0 e 5,3, as pérolas ndo devem apresentar sendo uma
ligeira perda de brilho em comparagao com uma amostra nao sujeita ao ensaio.



Para testar a resisténcia ao cloreto de calcio em solu¢do apds 3 horas de imersdao numa solugdo aquosa de
cloreto de célcio a 5,5%, a temperatura de 23 + 2 2C, as pérolas ndo deverdo apresentar nenhuma alteragdo
superficial em comparagdo com uma amostra ndo sujeita ao ensaio.

A granulometria das pérolas introduzidas no material termoplastico deve estar de acordo com os valores a
seguir especificados:

Peneiro ASTM Percentagem acumulada do material que passa

1,700 mm 100

0,425 mm 0-10

A granulometria das pérolas de vidro, projetadas no momento da aplicacdo deve estar de acordo com os
valores seguintes:

Peneiro ASTM  Percentagem acumulada do material que passa

1,700 mm 100
0,600 mm 80 - 100
0,425 mm 45-100
0,300 mm 10 - 45
0,212 mm 0-25
0,075 mm 0-5

Material termoplastico branco

O material devera ser constituido por agregado, pigmento, cargas, ligados por um ligante plastificado com
6leo mineral e pérolas de vidro com uma granulometria apropriada para se obter o efeito refletor desejado.

A composicdo do material deve atender as seguintes propor¢des em massa:

e Agregado, incluindo as pérolas 60 + 2%

Pigmento e cargas 20 £ 2%

Pigmento 6% minimo

Ligante20 + 2%

Pérolas de vidro 20% minimo

O material deve ainda obedecer as seguintes caracteristicas:
e Peso especifico compreendido entre 1,96 e 2,04 g/cm3;
e Ponto de amolecimento (anel e bola) superior a 80 2C;

e Resisténcia ao abatimento - a percentagem de diminuicdo da altura de um cone feito com o material,
sujeito a 23 + 2 2C, ndo deve ser superior a 10%;



e Repassamento — o material termoplastico, aplicado sobre base de argamassa betuminosa, ndo deve
apresentar, por repassamento, uma variacdo de cor inferior ao grau 8 da escala fotografica da
especificagdo ASTM D 868-48;

e Resisténcia ao envelhecimento acelerado — o material termoplastico aplicado com a espessura seca
de 1,5 mm sobre argamassa betuminosa, quando sujeito a envelhecimento acelerado durante 168 h
numa maquina "Weather- Ometer" de arco voltaico, com o seguinte ciclo diario:

-17 h de luz e calor (55 2C, com molhagem intermitente de 18 em 18 min.)
- 2 h de chuva forte
-5 h de repouso
e N3o deverd apresentar qualquer defeito assinalavel a observacao visual.

e Resisténcia a imersdo em agua — o material termoplastico, com a espessura seca de 1,5 mm, aplicado
sobre fibrocimento, seco durante 72 h ao ar e imerso em 4gua a temperatura de 20 a 30 2C durante
24 horas e observado 2 horas mais tarde, ndo devera apresentar empolamento, fissuracdo, nem
destacamento em relacdo a base.

e Resisténcia a alteracdo da cor — o material termoplastico, submetido a ac¢do da luz solar artificial
durante 100 horas, ndo deve apresentar alteragdo de cor.

e Factor de luminancia — o factor de luminancia do material termoplastico branco, determinado numa
direcdo normal a superficie com iluminacdo a 45 2, por uma fonte CIE do tipo C, deve ser nao inferior
a 0,70 segundo a NP-522-1966.

e Resisténcia a derrapagem - O material termoplastico, com a espessura seca de 1,5 mm, devera
apresentar uma resisténcia ao atrito ndo inferior a 45 BPN, medida com o "péndulo britanico"; em
zonas pontualmente perigosas, aquele valor devera ser superior a 50 BPN.

1.1.2. PROCESSOS CONSTRUTIVOS

1.1.2.1. Material termoplastico de aplica¢do a quente

Pré-marcacao

A pré-marcacao é obrigatodria, ndo sendo permitido o inicio da marcacdo sem que aquela tenha sido revista e
aprovada pela Fiscalizacao.

Sempre que seja possivel apoiar mecanicamente a marcacdo de uma linha na pré-marcacdo de outra que lhe
seja paralela, a pré-marcacao da primeira pode ser dispensada (caso da marcac¢do de guias apoiadas na pré-
marcacao do eixo).

A pré-marcacao pode ser executada por processo manual ou Mecanico.

O processo manual é realizado usando um cordel suficientemente esticado e ajustado ao desenvolvimento
das respetivas marcas, ao longo do qual, por intermédio de um pincel ou outro meio auxiliar apropriado, se
executa a piquetagem por pontos, por pequenos tracos ou por linha continua fina, ou recorrendo a pintura de
referéncia ou contornos (quando ha lugar a utilizacdo de moldes).



processo mecanico ndo dispensa a pré-marcacdao manual, sobre a qual ele se apoia. O processo mecanico é
utilizado a partir da maquina de marcacdo, mediante utilizacdo de um brago com ponteiro de pintura que, a
direita e a esquerda, executa a piquetagem.

A pré-marcacdo deve prever, no pavimento a marcar, a definicdo descrita no quadro seguinte:

Nas linhas longitudinais Nas marcas diversas

— Piquetagem;

— Indicagéo dos limites das
Definigéo a conter no zonas com diferentes
pavimento a marcar relagbes traco /espaco;

— Pintura de referéncia, para
implantacdo dos moldes de
execucio.

— Indicacéo dos limites das
zonas de linhas continuas.

Definicdo a conter no pavimento a marcar

Preparacdo da superficie

A superficie que vai ser marcada deve apresentar-se seca e livre de sujidades, detritos e poeiras.
O Empreiteiro sera responsavel pelo insucesso das pinturas causado por deficiente preparagdo da superficie.

Caso se trate de um pavimento velho e polido, devera ser utilizado um aparelho com caracteristicas adesivas
adequadas ao caso em presenca, a fim de se garantir uma aderéncia conveniente das marcas.

Marcacdo experimental

Para verificacdo da uniformidade da marcacao das linhas longitudinais, quanto a dimensao, largura,

homogeneidade de aplicagdo do produto e das pérolas de vidro e ainda para se regular o equipamento de
aplicagdo (velocidade de avanco, pressdo de ar nos bicos e no compressor, temperatura) devera ser feita uma
marcacao experimental, fora da zona da obra e em local a definir pela Fiscalizagao, tanto quanto possivel, com
caracteristicas semelhantes de superficie.

A passagem a marcacdo definitiva dependera do parecer da Fiscalizagdao em face dos resultados obtidos, quer
em observacdo diurna, quer noturna (retroreflexdo).

Marcacao

A marcac¢do ndo poderd ser iniciada sem que a Fiscalizacdo tenha aprovado a pré-marcacdo, como ja foi
referido.

Para execugdo das marcas rodovidrias (marcacdo) devem ser utilizados, para aplicacgdo de material
termoplastico, o processo manual /por moldagem) e/ou o processo mecénico (spray)

A marcag¢ao manual utiliza-se na execucdo de:

e Marcas transversais e barras em zonas mortas;

Setas (de selegdo, de desvio e outras);

Simbolos (sinais e outros);

InscricBes (nimeros e letras).



As marcas rodoviarias serdo executadas em sobre espessura por colagem gravitica e espalhamento manual
com emprego de moldes. A espessura seca do material aplicado deve apresentar um valor entre 2,5 e 3,0 mm.
A temperatura de aplicagdo deve situar-se entre 165 °C e 190 °C e o tempo de secagem (auséncia de
pegajosidade resistente a passagem de veiculos) ndo deve ultrapassar 2 a 3 minutos. As caldeiras de
aquecimento devem estar munidas de dispositivos de agitacdo mecénica, para se evitar a segregacdo dos
diversos constituintes. A utilizacdo de sistemas de pré-aquecimento da superficie a marcar ndo é permitida,
por principio, a menos que a Fiscalizagdo o reconhe¢a como indispensavel.

A marcag¢do mecanica utiliza-se na execu¢do de Marcas longitudinais. Deve ser concretizada com o emprego
de maquinas modveis com dispositivos manuais e automaticos de aplicacdo do material termoplastico
pulverizado (spray) e de projecdo simultanea, sobre a superficie do material, de esferas de vidro. A espessura
seca do material aplicado deve apresentar um valor uniforme ndo inferior a 1,5 mm. A temperatura de
aplicacdo deve situar-se entre 200 °C e 220 °C e o tempo de secagem nado deve ultrapassar os 40 segundos,
para as espessuras previstas.

A taxa de projecdo de esferas de vidro deve estar compreendida entre 400 e 500 g/m?2.

Aprovacao das marcas

As marcas que nao se apresentem nas condig¢Oes exigidas (geométricas, de constituicdo ou de eficacia), serao
rejeitadas e como tal removidas, podendo, contudo, ser repetida a execugcdo, se houver da parte do
Empreiteiro a garantia de uma retificagdo conveniente e suscetivel de ser aceite pela Fiscalizagdo. A remoc¢ao
deve ser efetuada no prazo de 3 dias a contar da data de notificacdo da rejei¢ao, pelo que o Empreiteiro, se o
nao fizer nesse prazo, ficara sujeito aos encargos resultantes da remocgdo que a Fiscalizagdo mande executar
por terceiros.

Eliminacdo de marcas

Na eventualidade de se ter que apagar marcas rodovidrias pré-existentes com o fim de se executar uma nova
marcacgao, o processo de eliminacdo a utilizar devera ser escolhido de entre os seguintes:

e Decapagem por projecdo de um abrasivo sob pressdo, ndo podendo aquele abrasivo ser areia, exceto
guando a decapagem seja feita em presenca da agua;

e Decapagem mecanica, utilizando decapadores mecanicos ou maquinas de percussdo proprias.

No caso de as marcas a eliminar serem de material termopldstico, obtém-se melhores resultados com tempo
frio, para ambos os processos indicados. Quando aplicado qualquer dos processos descritos, devem ser
tomadas as seguintes precaugdes:

e Quando a circulacdo se mantém, deverd a zona restrita dos trabalhos ser convenientemente isolada
a fim de que a seguranca da circulacdo de pedes e veiculos ndo seja afetada pelos materiais ou agentes
envolvidos na obra;

e Apds a decapagem, devera ter-se o cuidado de remover, quer os detritos do material termoplastico,
quer os abrasivos utilizados.

Ndo sera permitida, em caso algum, a utilizacdo de processos de recobrimento como método de eliminagao
de marcas.

1.1.2.2. Lotes, amostras e ensaios

Durante a execuc¢do dos trabalhos, e sempre que o entender, a Fiscalizagdo reserva-se o direito de tomar
amostras e mandar proceder as analises e ensaios que julgar convenientes para verificagdo das caracteristicas



dos materiais utilizados. As amostras serdo, em geral, tomadas em triplicado, e levardo as indicagbes
necessarias a sua identificacdo.

As analises e ensaios necessdrios poderado vir a ser executados pelas entidades que o dono da obra entender
adequadas, por conta do Adjudicatario.



